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[420] POKLADANI PODLAHOVYCH KRYTIN S ELEKTRICKYMI

VLASTNOSTMI, POMOCI CJTVERCU GTI EL5 CLEANTECH
SVAROVANYCH BEZ ZALISTOVANI

A ﬁ Pred pokladkou podlahy je dobré ji zkontrolovat a zjistit pripadné
problémy vzhledu. Pokud zjistite viditelné vady, informujte

spole¢nost GERFLOR a pred polozenim podlahy pockejte, az se

Okolni teplot Teplota podkladu v
18°C 15 °C_18 °C ozvou zpet.
(min. 3 dny (min. 3 dny

pred pokladkou) pied pokladkou)
GTI EL5 CLEANTECH 650 x 650 / Tloustka 6 mm 2714 nasledovano kodem barvy
Medeéna paska S (sitka) 10 mm / Tloustka 0,08 mm 0586 0001 samolepici médéna paska neni povolena
Svafovaci $iiira 100 ml 2722 nasledovano kodem barvy
Permanentni lepidlo nebo akrylové Kterakoli znacka akrylového lepidla

lepidlo

ANTISTATICKE ASTATICKE PODLAHY (ASF) < 2 kW

Standardni instalace. Tyto podlahy nevyzaduji zadnou konkrétni metodu instalace. (Médéna paska neni nutna)

DISIPATIVNI (DIF) A VODIVE (ECF) PODLAHY
Instalace pomoci permanentniho lepidla nebo akrylového lepidla pouze pod osou + médéné pasky: kod 0586 0001 (délka:
200 ml) Skladujte ¢tverce po dobu 24 hodin v mistnosti, kde budou instalovany.

SPECIFIKACE POZADAVKU NA VODIVE PODLAHY:
Stanovit pfislusnou normu ve specifikaci pozadavku je odpovédnosti klienta nebo dodavatele.

METODY PRO PRUZNE PODLAHOVE KRYTINY:
Evropa: EN 1081. Pti¢ny odpor a povrchovy odpor na tripodu
USA: ASTM F150/NFPA 99 (2vélcova elektroda)

METODY PRO ELEKTROTECHNICKY PRUMYSL:
Evropa: CEl 61340-4-1 USA:

ANSI/ESD S 7.1

Pro vSechny ostatni metody viz F Materialova technika.

1. VOLBA OSETRENI SPOJU

Tento material se poklada od okraje k okraji, se zaliStovanim nebo bez né;.

Spoje svafované za tepla s dvouvrstvym vodivym Svem + utésnéné na okrajich (ponechte mezeru 3 mm pro
POVRCHOVA UPRAVA nanesen tmelu)
Spoje svafované za tepla s dvouvrstvym vodivym Svem + zaliStovani

Viz ¢dast POVRCHOVE UPRAVY -, OSetieni spojii“. * Zalistovani musi byt provedeno po polozeni podlahy.

2. POKLADANI

Piiprava na obé osy s pokrytim cca 100 az 150 g/m>

Obsah vlhkosti 7 % pfi 4 cm pomoci testu karbidovou bombou. ¢ Nechte zatuhnout podle pokynt vyrobcee.

Tato podlaha musi byt polozena na podklad vyhovujici norm¢ DTU 13.3. e Polozte jednu médénou pasku na kazdé 3 rady, v jednom sméru, pidrzte
Chcete-li zaruéit dobrou vodivost mezi ¢tverci, musite zajistit, aby byl podklad ji lepici paskou (viz diagram)

rovny. e Obtocte mistnost médénou paskou pod iezanym ¢tvercem nejméné
Protoze tato podlaha ma specifické elektrické vlastnosti, doporucujeme vam ji 5 cm od stén

pokladat nasledujicim zptisobem. ® Na kazdych 40 m* musi byt zajisténo uzemiovaci vedeni. Ponechte 50 cm

W 2.1 - VYZNACENI A POKLADANI PASU pasky volné, aby elektrikaf mohl provést zapojeni

o Vyznate dvé kolmé osy a ujistéte se, 7 fezy jsou stejné na kazdé strand e Médénou pasku Ize pozdéji lokalizovat pomoci vzdalen¢ho zobrazovani.

® Pomocf valecku rovnomérné naneste permanentni nebo akrylové lepidlo e ., B
Samolepici médéna paska neni povolena.

DULEZITE: Informace v tomto dokumentu jsou platné od: 1. 1. 2020 a vyhrazujeme si pravo provddét zmény bez piedchoziho upozornéni.
Tato technologie se neustdle vyviji, takze pred provedenim jakékoli prace by nds nasi zakaznici méli kontaktovat a zkontrolovat, zda je tento dokument stdle platny.
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W22 - POKLADANI CTVERCU

e Upozornéni

1- Ctverce jsou dodavany na paletich. Riizné Sarze nelze davat
dohromady

2- Smér pokladky: Ctverce se VSECHNY pokladaji stejnym smérem.

Dodrzujte smér vyznaceny na zadni strané ctverce.

3- U lisovanych materiald, jako jsou napiiklad ¢tverce GTI, mohou existovat
rozmerové tolerance mezi sériemi nebo barvami. V takovém pripadé mohou byt
¢tverce mirné odsazeny.

Proto musi byt celd fada ¢tverch prekryta, aby hylo mozné pokracovat v pokladani. Tyto

dvé fady budou tepelné svafeny.

Polozte prvni ¢tverec a dal pokracujte ve schodovitém vzoru podle os, které jste si
vyznacili.

Ctverce musi byt v kontaktu s podkladem.

Pfi praci odstrante z pasky lepici pasku.

I civerce polozené pode pokyn
[ ] poradi pokiidky ostatnich etverc:

2.4 LEMOVANI

Rezy jsou provadény:

® Bud’ pomoci fezacky (nez ¢tverec odlomite, udélejte si jeden znackovaci a
dva povrchové fezy)

e nebo orysovanim. Orysovani: zplisob narysovani nebo fezani rovnobéznych car.
Lze pouzit orysovaci zafizeni nebo nenafezany Ctverec.

e Umistéte fezany Ctverec na posledni polozeny nenafezany ctverec

e Nenaifezany Ctverec pouzijte jako Sablonu

o Umistéte jej na Ctverec, ktery cheete ofiznout a pfitlacte jej na prepazku (sténu)

e Ponechte mezeru 5 mm

o Vezméte Ctverec, ktery cheete fezat a oznacte jej podél okraje Sablony
pomoci noze s rovnou ¢epeli

o Cisté Gtverec ofiznéte a poté jej poloZte na uréené misto

o Pro usnadnéni doporucujeme material nahtat horkovzdusnym odstranovacem
natéra
o Tato metoda znamena, Ze neni nutna piimocara pila

Slozitéjsi fezy (dveini ramy atd.) 1ze provadét pomoci piimocaré pily nebo
pakovych klesti.

Pokud dochazi k velkému objemu fezani, doporucujeme mit na misté
kotoucovou pilu.

Pii planovani hranovych fezt se ujistéte, Ze jsou na kazdé strané stejné a ze

Ctverce nejsou fezany na méné nez polovinu $itky ¢tverce plus utésnovaci
mezera (viz nakres).

Utésriovani pomoci tmelu MS Polymer
(Bostik Polmer MS107), prekryvajici podlahovou

y/

S5 mnrm

Vodivé podlahy

[

Vyrovnani
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POMOCI CTVERCU GTI EL5 CLEANTECH SVAROVANYCH BEZ ZALISTOVANI

M 2.5 - TEPELNE SVAROVANE SPOJE

Spoje ¢tverct se svafuji dvouvrstvym vodivym $vem.

Dvouvrstvy vodivy Sev zanechava po vyrovnani ¢erné vlakno. Toto vlakno zajist'uje vodivost mezi jednotlivymi ¢tverci.

DULEZITE:

o Ctverce nejsou dodavény se zkosenim, ale ze§ikmené jako voditko pro nastroj na srazeni hran.

e QOdstranény dvouvrstvy vodivy Sev mize na podlaze zanechat stopy. Doporucujeme vam sbirat béhem prace odstranéné kousky.

o Cheete-li zabranit $patnym svarim v mistech, kde se ¢tverce protinaji, je nutné provést zkoseni, svafeni a vyrovnani v jednom sméru a poté to vse opakovat v druhém sméru.

Aby se zabranilo tvorbé usazenin pfi provadéni svari, doporucujeme nasledujici:
© Drzte se v teplotnim rozsahu 400-500 °

© Dodrzujte doporucenou rychlost: Pozice 3

© Pravidelné Cistéte trysky

2.5.1 Zkoseni
o Zkoste spoje pomoci elektrického nastroje na srazeni hran, $ifka kotouce 3,3 mm, hloubka 1,5 az 1,8 mm
® Pomoci trojuhelnikového drazkovaciho nastroje srazte hranu podél zalistovani

r=12mm Zkoseni

r=45mm  Sitka: 3,3 a%3,5mm
Hloubka: 1,5 az 1,8 mm

L

3,3 mm |

Profil kotouce

Stroj na srazeni hran
2.5.2 Svafovani

* Svafujte spoje za tepla pomoci svaiovaciho stroje.

Pouzijte horkovzdusny svatovaci stroj LEISTER UNIVERSAL nebo UNIFLOOR s elektronicky
fizenym ohfevem, vybaveny uzkou tryskou s vice otvory urcenou pro tento ucel.

NASTROJE KOD ROMUS KOD JANSER KOD LEISTER

Uzké tryska 95254 225 860 040 105 407 Uzké tryska

* Na zadatku a na konci svaru je nutné pouZit ru¢ni horkovzdusny nastroj Leister Triac S.

* Spojovani nebo oprava svari
Abyste zabranili hromadéni sazi béhem oprav:
- Proved'te pocatecni vyrovnavaci fez Svu.
- Vydistéte spoj pomoci vysavace, abyste odstranili neistoty a piejed’te pes néj trojihelnikovou skrabkou.
- Na obou koncich §vu vytvoite zafez.
- Pouzijte horkovzdusny nastroj s tryskou Rapid, jak je vysvétleno vyse, na zacatku a na konci
existujicich svart (cca 5 cm).

Novy Sev

Zacatek nebo konec Svu

’Axistujici Sev

2.5.3 Vyrovnani §vi

® Pomoci fezacky MOZART:

Prvni krok: Proved'te pocatecni fez tak, ze umistite vyrovnavact listu pod cepel fezacky MOZART
(Obr. 1)

Druhy krok: Ponechte $ev Gplné vychladnout

Otocte vyrovnavaci listu do strany o 90 °, abyste zcela odstranili ptebyte¢ny material svu (Obr. 2)

NASTROJE KOD GERFLOR

Rezatka MOZART 0561 0001
Nahradni cepele 0542 0001

Obr.1 - Vyrovnavact lista pod ¢epeli Obr. 2 - Vyrovnavaci lista v ahlu 90°

Tato metoda zabrarfiuje vzniku dutych svari.
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ROHY A DV

M 3.1 - KONCE A DVERNI PRUCHODY
Pouzijte nasledujici profily v zavislosti na podminkéach pouziti: zatéz, vihkost atd.

3.1.1 Silna zatéz, paletové voziky...

25 mm
Dokoncovaci profil H 0505
3.1.2 Mirna zatéz

PRISTUP A ROH GTI EL5 CLEANTECH

‘
N \

Toto prislusenstvi prilepte bud' pomoci dvouslozkového PU
PRISTUP GTI EL5 635 x 320 mm | <0d: 2715 nasledovano lepidia a nechte zatizené, dokud lepidlo nezatuhne (6 az 12

CLEANTECH kodem barvy hodin) nebo pomoci akrylového lepidia s dvojnou vazbou.
ROH GTI EL5 Kod: 2716 nasledovano
CLEANTECH I kédem barvy

4. PRVNI POUZITI

V bézném provozu je mozné po podlaze chodit ihned po svafeni.
Chcete-li pfemistovat nabytek, polozte na zem desky k rozlozeni zatéze.
Nabytek by nemél mit nohy z pryze.

5. PODLAHOVE VYTAPENI

Podlahové vytapéni by mélo byt zapinano postupné po dobu sedmi dnil od polozeni podlahy.

6. UDRZBA

N
‘

KONECNE ZACISTENI

Podlahovou krytinu Ize pouzivat ihned po pokladce, ale dodrzujte nasledujici opatfeni:
- Nanosy nebo zbytky po za¢ouzeni kolem $vu

- Navlhcete Cisty hadiik zasaditym Cisticim prostfedkem a stopy jemné setfete.

- Poté otfete houbou navlhéenou v ¢isté vode.

NEPOKOUSEJTE SE CISTIT RUKOU NEBO SUCHYM HADRIKEM

Po odstranéni $mouh je nutné podlahu vy¢istit nasledujicim zpiisobem:

- Odstrante prach a necistoty pomoci smetaku nebo primyslovym vysavacem.

- Vy¢istéte podlahu mycim strojem s pouzitim zasaditého €isticiho prostredku.

- Oplachnéte ¢istou vodou, aby se odstranily vSechny zbytky ¢isticiho prostiedku.
- Nechte podlahu uschnout.

KAZDODENNI PECE
Viz list péce o vyrobek.





